2026 YILI
3D KAYNAK MASASI ve BAGLANTI ELEMANLARI
TEKNIiK SARTNAMESI

1-AMAC

Kurumumuz Maden Makinalar1 Fabrika isletme Miidiirliigii ihtiyac1 olarak imalati yapilan
parcalarin dogru konumda sabitlenerek carpilmadan, hassas ve tekrarlanabilir sekilde kaynak
yapilmasini saglamak amaciyla 3D kaynak masasi ve baglanti elemanlari satin alinacaktir.

2-TEKNIiK OZELLIiKLER

2.1- Uzunluk : 1.500 mm

2.2- Genislik : 1.500 mm

2.3- Yan Etek Yiksekligi  : 200 mm

2.4- Yiikseklik : 870 mm £50 mm
2.5- Delik ¢ap1 : 028 mm

2.6- Ayaklar (Ayarlanabilir) : 4 Adet Tekerlekli ve Frenli Ayak

2.7- Ayak Basi Tasima Kapasitesi (statik) : min. 750 kg

2.8- Ayak Ebatlar1 (En x Boy x Yiikseklik) : 90 x 90 x 650 mm

2.9- Agirlik (Masa + Ayaklar): Maks. 850 kg

2.10- Malzeme kalinlig : 26 mm +2 mm

2.11- Malzeme Yapisi: Tabla, sertlestirilmis yliksek kaliteli S355J2+N celikten iiretilmis ve
asinma direncini artirmak amaciyla Plazma Nitrasyon isleminden gegirilmis olacaktir. Plazma
nitrasyon sonrasi yiizey sertligi min. 800 Vickers olacaktir.

2.12- Delik Diizeni: Hem tabla yiizeyinde hem de yan eteklerde diyagonal kareli delik sistemi
bulunacaktir. Tabladaki kare delikler aras1 mesafe; yiizeyde 100 mm, yan eteklerde ise 50 mm
olacaktir.

2.13- Yiizey iizerinde hassas 6l¢iim i¢in 6lgeklendirme ¢izgileri bulunacaktir.

2.14- Kaynak masasi, agir yiikler altinda olusabilecek deformasyonlari dnlemek amaciyla,
uygun sekilde konumlandirilmis omurgalar ile gii¢lendirilmis olacaktir.

2.15- Tum koseler, kenarlar ve delikler yuvarlatilmis yapida olacaktir.

2.16- Tabla iizerindeki delikler £0,01 mm toleransla islenecek ve delik eksenlerinin tabla
boyunca bir ugtan diger uca dogrusallik sapmasi maksimum 0,6 mm olacaktir.

2.17- 028 mm delip ¢apli kaynak masasina uyumlu, plazma nitrasyonlu malzemeden imal
edilmis asagidaki baglant1 ekipmanlarini set halinde teslim edilecektir.
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En: 220 mm
Yiikseklik: 310 mm
Agirhik: 2.4 kg
Maks. Baglama Kuvveti: 5 KN

1 @28 Iskence 14

Yiikseklik: 310 mm
Agirhik: 2,8 kg 10
Maks. Baglama Kuvveti: 5 KN
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)28 Prizma

135

Yiikseklik: 20 mm
Agirlik: 0,2 kg
Cap: 50 mm

028 Civata

95 mm

Uzunluk: 95 mm
Agirlik: 0,5 kg
Kesme Kuvveti: 220 KN
Gerilme Kuvveti: 25 KN

36

028 Manyetik
Civata
Aliiminyum

W
68 mm

Uzunluk: 68 mm
Sap Uzunlugu: 25 mm
Agirlik: 0,1 kg

D28 Lama

150 mm

Uzunluk: 150 mm
En: 50 mm
Malzeme Kalinligi: 25 mm
Ayar Araligi: 100 mm
Agirlik: 0,8 kg

12

028 Lama

225 mm

Uzunluk: 225 mm
En: 50 mm
Malzeme Kalinligi: 25 mm
Ayar Araligi: 100 mm
Agirhik: 1,5 kg

12

)28 Lama

Uzunluk: 500 mm
En: 100 mm
Malzeme Kalinligi: 25 mm
Ayar Araligi: 200 mm
Agirlik: 8 kg

()28 Baglanti
Koprusu

175 mm

Uzunluk: 175 mm
En: 50 mm
Malzeme Kalinligi: 25 mm
Yiikseklik: 175 mm
Agirhik 2 kg

12

10

()28 Baglanti
Koprusu

Uzunluk: 200 mm
En: 75 mm
Malzeme Kalmligi: 27 mm
Yiikseklik: 300 mm
Agirlik 6,50 kg

11

028 Baglant1
Koprisu

500 mm

Uzunluk: 200 mm
En: 75 mm
Malzeme Kalinligi: 27 mm
Yiikseklik: 500 mm
Agirlik: 9 kg

12

()28 Baglanti
Koprusu

Uzunluk: 275 mm
En: 95 mm
Malzeme Kalinligi: 27 mm
Yiikseklik: 500 mm
Agirlik 12 kg

1+1
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Yiikseklik: 750 mm
Agirlik: 14 kg
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3-GENEL HUKUMLER

3.1- Firmalar, teknik sartnamenin 2. maddesinde belirtilen hususlari sirasina gore tek tek
cevaplandirilacak ve teklifle birlikte vereceklerdir.

3.2- Firmalar, malzemenin teknik sartnameye uygunlugunun teyit edilebilmesi i¢in teknik
ozellikleri iceren prospektiis, katalog gibi standart dokiimanlar teklifleri ile birlikte
vereceklerdir. Teklif edilen iiriinler katalogda isaretlenecektir.

3.3- Malzemenin biitiin pargalar1 ve yardimci teghizatlar1; yeni ve yapimcinin standart ve en
son seri imalatindan olacaktir.

3.4- Yiiklenici malzemeyi, biitiin pargalart monte edilmis ve servis hizmetleri yapilmig olarak
calisir durumda teslim edecektir.

3.5- Yiiklenici, malzemeyi her tiirlii dizayn, malzeme ve isgilik hatalarina karsi kabul tarihinden
itibaren 24 ay siire i¢in garanti edecektir. Bu siire zarfinda malzeme ve isgilik hatalarindan
meydana gelebilecek arizalar firma tarafindan {icretsiz olarak giderilecektir.

4- TESLIMAT BIiLGILERI
4.1- Malzemelerin teslim yeri; Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii is sahasidur.
4.2- Yiklenici teslimatla birlikte;

e Standart aksesuarlari

e Baglanti ekipmanlarinm

teslim edecektir.

5-KONTROL, MUAYENE VE KABUL

5.1- Gerekli goriilecek kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ihtiyag¢ birimi elemanlarinca miistereken
yapilacaktir.

5.2- Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul iglemlerine baglanabilmesi
icin firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi
Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii'ne, faturalarin teslimi igin ise
Satinalma Dairesi Bagkanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestigi tarihte
malzemeleri, faturalari ve muayene formunu TTK ’ya teslim etmeleri gerekmektedir.



6- FATURA DUZENLEME
Fatura, asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir. Yiiklenici, isin teslim tarihinden itibaren

faturayi azami yedi giin icinde diizenleyecektir.

. VERGI VERGI
FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI
Tiirkiye Taskomiirii Kurumu Genel Miidiirligi
Yayla Mahallesi ihsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS 879 003 3931
67030 ZONGULDAK

7-SIPARIS MIKTARLARI VE TESLIM SURESI

7.1- Firmalar, tekliflerinde teslim siirelerini belirteceklerdir. Malzeme, en ge¢ 90 giin icerisinde
teslim edilecektir.

7.2- Siparis miktar1 ve ihtiya¢ birimi asagidaki gibidir.

SI'\lFé)A MALZEMENIN CINSI IHTIYAC BiRiMI MIKTAR
3D Kaynak Masas1 ve Baglanti Maden Makinalar1 Fabrika
1 . o qee pes i 1 Adet
Elemanlari Isletme Miidiirligi




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adx

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiIRMA YETKILiSI
(Ady, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

